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I. Masina de debitare CNC MINIMAT 1530 cu plasma:

Specificatii tehnice:
- Dimensiuni utile de lucru : latime utila: 1.500 mm
Lungime utila: 3.000 mm
- Viteza de taiere in gama: 50-12.000 mm/min
- Viteza maxima de deplasare: 12.000 mm/min
- Precizia de pozitionare: +/- 0,30 mm
- Repetabilitatea : +/- 0,10 mm
Nr carucioare pentru deplasare pe directie transversala: 1 buc, cu canal de cabluri
- Nr Statii de taiere: 1 statie plasma Hypertherm Powermax 45
- Actionare pe directie longitudinala cu mecanism pinion —curea dintata pe ambele laturi
Ale caii de rulare (AxaY)
o Cai de rulare longitudinale rectificate
o Picioare sustinere portal cu stabilitate marita
- Actionare pe directie transversala fara joc, cu mecanism pinion- curea dintata ( axa X )
o Ghidaje rectificate si role pentru caruciorul port arzator, putin sensibile la praf sau alte
particule degajate in procesul de taiere.
- Comanda numerica
HYD 2100 cu control digital pentru 2 axe
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Caracteristici:

- LCDcolorde 7.

- Meniu si sistem multilincvistic, meniul poate fi schimbat prin apasarea unei singure taste.

- DSP Core - controleaza viteza masinii in gama mare de precizie, stabilitate si cu zgomot redus

- Suporta coduri EIA si numeroase tipuri de software: FastCAM, FreeNest, SmartNest, IBE

- Sistem de auto-diagnosticare

- Permite upgradarea functiilor pe internet

- Importa/exporta fisiere unul cate unul sau toate odata

- Permite adaptarea taierii cu plasma si oxigaz

- Permite taierea din margine

- Memoreaza automat situatia de lucru si ultimul punct de taiere atunci cand alimentarea este
intrerupta

- Functia ‘Cutting offset’ poate evita pierderea de material atunci cand nestarea tablei este
calculata gresit

- Comanda 2 axe de miscare

- Precizia de pozitionare: +/- 0.001mm

- Gama de coordonate: +/- 99999.999mm

1] Www.maticom.ro



Birouri: DJ 106, km 5,5 SIBIU.
MA I I ‘ O M Corespondenta: C.P.1006-O.P.10, SIBIU.
Tel.: 0269- 215924, 230094, 230097 Fax: 0269-230107
RO6417865; J32/1480/1994

Capital social: 1097460 lei

SOCIETATE CU RASPUNDERE LIMITATA .
Web: www.maticom.ro

E-mail : maticom@maticom.ro

- Numar maxim de impulsuri: 200kHz

- Viteza maxima: 15000mm/min

- Numar maxim de linii de cod: 10000linii

- Dimensiunea maxima a unui fisier: 1M

- Rezolutia: 10ms

- Tensiune de lucru: 24V

- Temperatura de lucru: -10°C-60°C

- Umiditatea relativa: 0-95%

- Adaptata taierii cu plasma si oxigaz

- Software taiere FastCam Profesional

Include 4 parti:

1.Desenarea — similara cu CAD, pentru a desena toate tipurile de piese
2.Compatibilitate si optimizarea CAD: pentru a citi fisierele DXF/DWG
3.Functii de taiere: compensare kerf, punti plasma, linie comuna de taiere, de colt, fisiere CAD
4.Modulul de nestare FASTNEST

- Actionarea sistemelor de deplasare cu motoare pas cu pas

- Mecanism de mentinere automata a distantei la tabla XPTHC-300

- mentine o distanta precisa intre capul arzatorului de plasma si tabla, esential pentru
o calitate superioara a taierii si durata mare de utilizare a consumabilelor.
- Ingheata inaltimea de taiere la primirea semnalului de colt
- Sistem anticoliziune: In momentul atingerii tablei torta se ridica automat
- Masa de asezare semifabricat cu apa pentru absorbtia gazelor de taiere.
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